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1 GiRis

Bir Emak (riiniinii sectiginiz icin tesekkiir ederiz.

Yetkili bayi ve servis agimiz, her hangi bir ihtiyaciniz icin her zaman hizmetinizdedir.

A DIKKAT

Makineyi dogru sekilde kullanmak ve kazalari donlemek icin, bu kilavuzu azami
dikkat gostererek okumadan calismaya baslamayin.

A DIKKAT
Bu kilavuz, kullanim émrii siiresince makinenin yaninda bulundurulmalidir.

iSITME KAYBI RiSKi. Normal artlarda bu motorun kullanimi sirasinda kullanici
glinliik 85 dB (A) degerine denk veya daha yiiksek bir giiriiltiiye maruz kalabilir.

Kilavuzda, gerekli kontrollerin ve ilgili bakim islemleri talimatlarinin yani sira gesitli parcalarin
isletimiyle ilgili agiklamalar da verilmektedir.

NOT

Bu kilavuzda yer alan agiklamalar ve cizimler tamamen baglayici ve zorlayicr 6zellik
tasimamaktadirlar. Uretici, her seferinde bu kilavuzu glincelleme yikimlilugi olmaksizin
Urlinde degisiklikler yapma hakkini sakl tutar.

Sayilar 6rnek amachdir. Gergek bilesenler gosterilenlerden farkli olabilir. Tereddiidliniiz
olmasi halinde, bir Yetkili Servise basvurun.

1.1 KILAVUZ NASIL OKUNMALI

Kilavuz, boliimlere ve paragraflara ayrilmistir. Her paragraf, ait oldugu bélimiin alt maddesidir.
Bagliklara veya paragraflara yapilan atiflar, “b6lum” veya “paragraf” kelimesi ve ilgili bolim sayisi
ile belirtilir. Ornek: “bolim 2.

isletim talimatlarinin yani sira bu kilavuz, ézellikle dikkat etmenizi gerektiren paragraflar da
icermektedir. Bu tiir paragraflar, asagida tanimlanan sembollerle isaretlenmistir:

A DIKKAT

Kaza veya kisisel yaralanma, 6liim ya da ciddi hasar tehlikesi arz eden durumlarda.

/\ iKAZ
Makinenin veya bilesenlerinin zarar gormesi riskinin s6z konusu oldugu
durumlarda.

NOT
Onceki glivenlik mesajlarinin talimatlarina ilave bilgiler verir.
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Bu kullanma talimatindaki sekiller, 1, 2, 3 vb. olarak numaralandirilmistir. Sekillerde gosterilen
bilesenler, uygun sekilde harfler veya sayilarla isaretlenmistir. Sekil 2'deki bilesen C'ye yapilan
atif/gonderme, su sekilde gosterilir: "Bkz. C, Sek. 2" veya basitce "(C, Sek. 2)". Sekil 1'deki bilesen
2'ye yapilan atif/génderme, su sekilde gosterilir: "Bkz. 2, Sek. 1" veya basitce "(2, Sek. 1)".

2  SEMBOLLER VE iKAZ iSARETLERI (SEK. 1)

—_

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim ve bakim kilavuzunu okuyun
Koruyucu kask, gozliikler ve eldivenler takin

Makine tipi: MOTORLU TESTERE

Garanti edilen ses glicu seviyesi

Seri numarasi

CE uygunluk isareti

Uretim yili

Primer ampuli

v ® N o Uk~ W N

Zincir freni etkin (saga). Zincir freni etkin dedil (sola).

—_
o

. Yakit deposu ve yakit tiri

_
_

. Zincir yagi deposu

3 MOTORLU TESTERENIN BIiLESENLERI (SEK. 2)

1. Mars kumanda kolu 10. Agma-kapama digmesi
2. Hiz kolu 11. Yakit deposu kapad

3. Hiz mandali kolu 12. Calistirma kulpu

4. Karbirator ayar vidalari 13. Yag tanki kapagdi

5. Eylemsizlik freni kolu 14. Primer ampuli

6. Egzoz 15. Yan zincir gergi vidasi
7. Zincir 16. Arka kulp

8. Kilavuz cubuk 17. Arka kulp

9. Hava filtresi kapagi 18. Zincir korumasi

4 GUVENLIK KURALLARI

A DIKKAT

Makine, dogru kullanildiginda hizli, rahat ve etkin bir aractir. Eger dogru bir sekilde
kullanilmazsa veya gerekli dnlemler alinmazsa tehlikeli bir alete déniisebilir. Isinizin
daima zevkli ve gilivenli olmasi icin, burada asagida yer alan giivenlik kurallarina ve
kilavuzda yer alan talimatlara uymaya 6zen gosteriniz.




Makinenin atesleme sistemi, cok diisiik siddetli bir elektromanyetik alan iiretir. Bu
alan bazi pacemaker'lani (kalp pili) etkileyebilir. Ciddi veya o6liimciil yaralanma
riskini azaltmak icin, pacemaker kullanan kisiler bu makineyi kullanmadan dnce
doktorlarina ve pacemaker iireticisine danismalidir.

A DIKKAT
Operator, kilavuzda agiklanan tiim islemler konusunda egitilmelidir.

A DIKKAT

Calistirma veya kesme sirasinda diger insanlarin ve hayvanlarin motorlu testerenin
etki alani icinde bulunmasina izin vermeyin.

NOT
Ulusal diizenlemeler makinenin kullanimina yonelik kisitlamalar getirebilir.

« Kullanim sekli hakkinda &zel olarak bilgilendirilmeden cit bicme makinesini kullanmayn. ilk
kez kullaniyor olmasi halinde operatér sahada kullanmadan 6nce deneme yapmalidir.

« Makine sadece fiziksel sagligi yerinde ve kullanim kurallarini bilen yetiskin kisiler tarafindan
kullaniimahdir.

« Fiziksel bir yorgunluk, alkol etkisinde veya alinmis bir ilag etkisinde olma gibi durumlarda
makineyi kullanmayin.

« Makineyi ¢cocuklarin kullanmasina izin vermeyin.

- Makinenin fiziksel, duyusal veya zihinsel kapasitesi diisiik veya gerekli deneyim ya da bilgiye
sahip olmayan veya talimatlara asina olmayan kisiler tarafindan kullanilmasina asla izin
vermeyin.

- Fularlar, bileklikler veya makine ya da zincire takilabilecek diger esyalar takmayin. Kesilmeye
karsi korumali dar giysiler kullanin.

« Kaymaya karsi koruyucu ayakkabilar, eldivenler, gozlikler, kulakliklar ve koruyucu kask takin.

« Calisma alani tamamen temizlenip bosaltilincaya kadar kesme islemine baslamayin. Elektrik
kablolarinin yakininda kesim yapmayin.

« Daima yere saglam basarak ve giivenli pozisyon alarak kesim yapin.

« Makineyi iyi havalandirmali yerlerde kullanin, patlayici ortamlarda, yanici veya kapali
ortamlarda kullanmayin.

+  Zincire dokunmayin veya motor calisir durumdayken bakim yapmayin.
+ Makineye Uretici tarafindan tedarik edilmeyen aletlerin takilmasi yasaktir.

« Tehlike ve glivenlik isaretlerini iceren etiketleri daima iyi kosullarda tutun. Hasar gérmeleri
veya yipranmalari halinde bunlar zaman kaybetmeden degistirilmelidir (bkz. 2 SEMBOLLER VE
IKAZ ISARETLERI (Sek. 1) balumdi).

« Makineyi kilavuzda belirtilenlerden farkli amaclar icin kullanmayin (bkz. paragraf 9.6 Yasak
olan kullanimlar).

« Makineyi motoru calisir halde birakmayin.
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« Guvenlikle ilgili olan veya olmayan tim parcalarinin ¢alisir durumda oldugundan emin
olmak icin makineyi giinliik kontrolden gegirin.

« Bakim islemleri icin daima talimatlarimizi takip edin.

« Hasar gérmis, hatali tamir edilmis, yanlis monte edilmis veya kurallara uygun olmayarak
degistirilmis bir makineyle calismayin. Glvenlik cihazlarini ¢ikarmayin, bunlara zarar
vermeyin veya etkinliklerini bozmayin. Yalnizca tabloda belirtilen uzunluga sahip cubuk
kilavuzlari kullanin.

+ Rutin bakim haricinde bakim veya tamir islemi yapmayin. Herhangi baska bir miidahale icin,
Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gecilmesi gerekir.

«  Zincir korumasi takili degilse motorlu testereyi asla ¢alistirmayin.

«  Servis disi kalmasi gerektiginde, makineyi acikta birakmayin, dogru yerlesimi temin edecek
Saticiya teslim edin.

+ Makineyi sadece uzman kisilere ve makinenin isleyisini ve kullanimini iyi bilen kisilere verin
ve kullandirin. Ise baslamadan 6nce okunacak kullanim talimatlarini iceren Kilavuzu da
birlikte verin.

« Bagka herhangi bir agiklama veya 6ncelikli miidahale icin her zaman Bayinizle iletisime gecin.
« Bu Kilavuzu itinayla saklayin ve makinenin her kullanimi 6ncesinde bu Kilavuza basvurun.

« Uclincii sahislarin veya sahip olduklari mallarin maruz kaldigi kazalardan veya risklerden
makine sahibinin veya operatoriin sorumlu tutuldugunu unutmayin.

4.1 KIiSISEL KORUYUCU EKIPMANLAR (KKE)

Kisisel koruyucu ekipman (KKE) terimi ile, operatord, isyerinde glvenligi veya sagligi tehdit
edebilecek risklere karsi korumak icin giymesi ve kullanmasi amaglanan her tirli ekipman ve bu
amaca yonelik her turli cihaz veya aksesuar kastedilmektedir. KKE'lerin kullanimi yaralanma
tehlikesini ortadan kaldirmaz, fakat bir kaza halinde yaralanmanin etkisini azaltirlar.

Makinenin kullanimi sirasinda kullanilmasi gereken kisisel koruyucu ekipmanlarin listesi asagida
verilmistir:

« Takviyeli, kaymayan ve burnu celik takviyeli olan kesilmeye karsi korumali giivenlik
ayakkabilari giyin.

» Koruyucu gozliikler veya yiiz koruyucu siizgegler takin.

«  Giiriiltii onleyici aparat takin; 6rnegin kep veya susturucu aparatlar gibi.

A DIKKAT

Sesli tehlike sinyallerinin (bagirma, alarmlar, vs.) isitilmesi kisitlanacagindan,
isitme koruyucularin kullanimi daha fazla dikkat ve tedbir gerektirir.

Uygun koruyucu ekipmanlar isitme kaybi riskini azaltir.

« Titresimlerin maksimum emilimini saglayan kesilmeye karsi korumali eldivenler giyin.

«  Onayh olan koruyucu giysileri kullanin. Uzerinize tam olarak oturan, kesilmeye karsi
dayanikh bir kiyafet ve koruyucu bir kask giyin.

«  Onayh olan koruyucu giysileri kullanin. Ceket, onliik, koruyucu dizlik aksesuarlari
idealdir.



A DIKKAT

Makine ile ilgili kazalarin biiyiik bir cogunlugu zincir kisminin operatére carpmasi
sonucu meydana gelmektedir.

Koruyucu giysi size uygun olmali ve hareketinizi engellememelidir. Uygun koruyucu
kiyafet giyin. Makineye, calilara veya bagka seylere takilabilecek gevsek giysiler,
esarplar, kravatlar veya takilar kullanmayin. Uzun saclar toplayin ve korumaya alin.

NOT
Uygun koruyucu giysiler secimi hakkinda bilgi almak icin saticiniz ile temasa gegin.

5 MONTAJ

5.1 CUBUK VE ZINCIiR

Montaj sirasinda daima eldiven takin. Yalnizca iiretici tarafindan énerilen siirgii ve
zinciri kullanin (bkz. Tablo 1 Onerilen cubuk ve zincir kombinasyonlari).

—_

. Zincir freninin devrede olmadigini kontrol etmek icin korumayi (Sek. 3) 6n kola dogru ¢ekin.

2. Somunlari (A) ¢ikarin ve zincir korumasini (B, Sek. 4) sékin.

3. Kilavuz cubuklari (Sek. 5) Gizerine takilmis olan plastik parcayi ¢ikartin.

4. Zincir gerdirme vidasini (L) tamamen gevseterek zincir gergi mandalini (D, Sek. 5) strok
sonuna getirin.

5. Cubugu (F, Sek. 5) saplamalara (N) yerlestirin.

6. Zinciri (H, Sek. 6) zincir dislisinin (E) ve kilavuz cubugun (M) icine yerlestirin. Zincirin doniis
yonine (Sek. 8) dikkat edin.

7. Zincir muhafazasini ilgili yuvasina sokarak ve cubuda karsi basili tutarak yerlestirin, zincir
gergi vidasini (L, Sek. 7) mandal (D, Sek. 5), cubugun deligine (G) girene kadar vidalayin.

8. Zincir muhafazasini ilgili somunlari sikkmadan monte edin.
9. Zincir gergi vidasini (L, Sek. 7) kullanarak zinciri gerin.

10. Strglinin ucunu kaldirarak, zincir kaplama karterinin sabitleme somununu (Sek. 9) tamamen
sikin. Sikma torku 1,5 kgm’dir (15 Nm). Zincir gergin olmali ve el kuvvetiyle (Sek. 10) kolayca
kayabilecek sekilde ayarlanmalidir.

11. Zincir yukari dogru cekilerek birkag milimetre kaldirilabildiginde dogru gerginlige ayarlanmis
olur (Sek. 10).

A DIKKAT

Zincirin dogru gerilimini daima koruyun. Cok gevsek bir zincir geri tepme riskini
artirir ve siirgiiniin oyugundan cikabilir; bu durumlar operatdore ve zincire zarar
verebilir. Cok gevsek bir zincir, kendisi, slirgli ve pinyon acisindan hizh agsinma
sebebi olabilir. Aksine, ¢cok siki bir zincir motorda asir yiike sebep olur ve bu da
motora zarar verebilir. Dogru gerilimdeki bir zincir, en iyi kesim ve giivenlik
ozelliklerini garanti eder ve zincirin uzun omiirlii olmasini saglar. Zincir dmrii dogru
gerilime ve ayni zamanda dogru yaglamaya baghdir.
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52 KISKAG

Kiskac oldukca keskindir ve yaralanmalara neden olabilir. Kiskaca yakin halde
calisirken oldukga dikkatli olun.

Aksesuar olarak bir kiskag tedarik edilebilir.
Ozellikle gévde veya sik dallar keserken, kiskacin kullanilmasi 6nemle tavsiye edilir.

Kiskacl monte etmek icin, Sek. 32 A-E arasindaki siralamaya bakin.

6 URUNUN UZERINDEKi GUVENLIK CIHAZLARI

Motorlu testere, testerenin kullanimindan kaynaklanan riskleri azaltan giivenlik
cihazlariyla donatilmistir; operatér konumu, kullanimi ve bakim miidahaleleri
hakkinda bilgilendirilmis olmalidir.

A DIKKAT

Uriinii kullanmadan 6nce asagidaki uyarilari okuyun.

+  Motorlu testereyi, glivenlik cihazlan arzali haldeyken kullanmayin.
«  Guvenlik cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. 9.1 GUVENLIK KONTROLLER] béliime bakin.

« Guvenlik cihazlar arizalysa, derhal yetkili bir bayi ile iletisime gecin.

6.1 GERi TEPME KORUMASI iCiN ZiNCIR FRENI

Uriin, geri tepme durumunda zinciri durduran bir zincir freni ile donatilmistir. Zincir freni kaza
riskini azaltir, ancak bunlari sadece operator calismasiyla bunlari 6nleyebilir.

Zincir freni, el koruma kolunu sol el ile tik sesi gelinceye kadar itilerek manuel olarak veya
eylemsizlik mekanizmasi ile otomatik olarak etkinlestirilir. Motor durmus olsa bile zincir frenini
manuel olarak devreye sokmak icin el korumasini itin.

6.2 HIZ KOLU KiLiDi

Hiz kolu kilidi, hiz kolunun yanlislikla etkinlestirilmesini onler. Elinizi tutamadin cevresine koyar
ve hiz kolu kilidine basarsaniz, hiz koluna basilabilir. Tutamagi biraktiginizda, hem hiz kolu hem
de hiz kolu kilidi baslangi¢ pozisyonuna déner. Bu islev, hiz kolunu rélantide bloke eder.

6.3 ZINCiR FRENI VE ZiNCiR GERDIRME CiHAZI

Zincir freni, bir kinlma veya cubuktan disari kayma durumunda zinciri durdurur. Zincir gerdirme
cihazi, zincirin ¢ok siki (kirlma riski) veya ¢ok gevsek (kayma riski) olmasini 6nler. Dogru zincir
gerginligi ile cubuk ve zincirin bakiminin dogru yapilmasi kaza riskini azaltir.



6.4 TITRESIM SONUMLEME SiSTEMI

Titresim séntimleme sistemi, kulplara iletilen titresimleri azaltir. Amortisérler, makinenin motoru
ile tutamaklar arasinda bir ayirma islevi gorurler.

6.5 ACMA-KAPAMA DUGMESI

Acma-kapama digmesi, hem normal hem de acil durumlarda motoru durdurmak igin
kullanilir. Motor sadece diigmeyi baslatma konumuna getirmek suretiyle yeniden baslatilabilir.

6.6 EGZOZ

Susturucu minimum glrlltu seviyesini saglar ve egzoz dumanlarini operatérden uzaklastirir.
Sicak ve kuru iklime sahip bolgelerde buyiik bir yangin riski olabilir. Yerel yonetmeliklere ve
bakim talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Susturucu, kullanim sirasinda ve sonrasinda ve motor rélantideyken 6nemli élciide
isinir. Ozellikle makineyi yanici maddelerin yakininda calistirirken yangin riski
vardir.

A DIKKAT

Susturucu olmadan veya susturucu arizali iken makineyi kullanmayin. Arizali bir
susturucu giiriiltii seviyesini ve yangin riskini artirabilir.

6.7 EL KORUYUCU KOLU
On el koruyucu kolu, operatériin elinin zincire dogru kaymasini énler. Bu kol, ileri dogru

bastinldiginda veya bir geri tepme durumunda icerdigi kiitlenin eylemsizlik etkisinden dolayi
zincir freninin ¢alistinlmasina izin verdidi icin zincir frenini de calistirir.

6.8 CUBUK MUHAFAZA KORUMASI

Kilavuz cubuk mahfaza korumasi, zincir disleriyle temasi onler; zincir dururken bile disler
keskindir. Tasima ve hareket sirasinda koruyucu kapagi cubuga ve zincire takin.

7  CALISTIRMA

7.1 YAKIT

Benzin son derece yanici bir yakittir. Benzin veya yakit karisimlariyla calisirken ¢ok
dikkatli olun. Yakitin veya makinenin yakininda sigara icmeyin veya ates ya da acik
alevle yaklasmayin. Yakiti kivilcim veya acik alevin olmadigi acik hava ortaminda
karistirin.

« Yangin ve yanik riskini azaltmak icin yakiti dikkatli kullanin. Son derecede yanicidir.

«  Yakiti calkalayin ve yakit icin onaylanmis bir kaba koyun.
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+ Temiz bir zemine koyun, motoru durdurun ve yakiti doldurmadan 6nce sogumasini bekleyin.
« Basinci bosaltmak ve yakitin dokilmesini dnlemek icin yakit kapagini yavasca gevsetin.

« Yakit doldurduktan sonra yakit kapagini iyice sikin. Titresimler kapadin gevsemesine ve
yakitin dékilmesine neden olabilir.

« Depodan dokiilen yakiti silin. Motoru calistirmadan 6nce makineyi yakit ikmal sahasindan 3
metre uzaga taslyin.

« Dokdilen yakiti hicbir kosulda asla yakmaya calismayin.

« Yakitin karistirllmasi veya makinenin calistirilmasi esnasinda sigara icmeyiniz.
« Yakiti, serin, kuru ve iyi havalandirilan bir yerde muhafaza edin.

- Yakiti kuru yaprak, saman, kagit vs. olan yerlerde muhafaza etmeyin.

«  Makineyi ve yakiti, yakit buharlarinin kivilcim veya acik alevler, i1sitma icin kullanilan su
istticilari, elektrik motorlan veya salterleri, finnlar vb. ile temas etmeyecekleri yerlerde
saklayin.

« Motor calisir haldeyken deponun tapasini ¢cikarmayin.
«  Yakitr temizlik isleri icin kullanmayin.
«  Kendi giysilerinize yakit dokmemeye dikkat edin.

Bu makine 2 devirli bir motor ile calistirilir ve 2 devirli motorlar icin benzin ve yag 6n-karisimi
gerektirir. Benzin ve iki devirli motorlar icin olan kursunsuz yadi benzin icin uygun olan temiz bir
kapta kanstirin.

Onerilen yakit: Bu motor otomobilde kullanim icin 89 oktanlik (IR + M] / 2) ya da yiiksek oktan
numarali kursunsuz benzin ile ¢alistiriimak icin onaylidir.

2 Devirli motorlar icin olan yad ve benzini ambalajin Uzerindeki talimatlara uygun sekilde
karistirin.

Hava sogutmali tim 2 devirli motorlar icin 6zel olarak formdile edilmis olan %2'lik (1:50) Oleo-
Mac / Efco yagdini kullanmanizi dneririz.

Tabloda verilen yag/yakit karisiminin dogru oranlari (Sek. A), eger Oleo-Mac / Efco
PROSINT 2 EVO ve EUROSINT 2 EVO veya yiksek kaliteli esdegerde bir motor yag: (JASO FD
veya ISO L-EGD o6zellikleri) kullaniliyor ise uygundur.

BENZIN YAG
m é
%2 - 50:1
e e (cm3)
0,02 (20)
5 0,10 (100)
10 0,20 (200)
15 0,30 (300)
20 0,40 (400)
25 0,50 (500)

Sek. A



/A iKAZ

Motorlu araclar veya 2 devirli takma motorlar icin olan yaglari kullanmayin.

/\ IKAZ

» Tiketime bagh olarak sadece gereken miktarda yakit alin; bir veya iki aylik bir
donemde kullanacaksaniz gereginden fazla almayin.

» Benzini hava gecirmez sekilde kapatiimis bir kapta, serin ve kuru bir yerde
muhafaza edin.

/\ IKAZ

Karisim icin asla etanol yiizdesi % 10'dan fazla olan bir yakit kullanmayin; % 10'a
kadar etanol yiizdesine sahip gazohol (benzin ve etanol karisimi) veya E10 yakiti
kabul edilebilir.

NOT

Yalnizca kullanmak icin yeterli miktarda karisim hazirlayin; karisimi yakit deposunda veya
kapta birakmayin. Karisimi 12 aylik bir stire boyunca korumak icin, 001000972Akodlu Emak
ADDITIX 2000 yakit dengeleyici kullanmanizi 6neririz.

Alkilat benzin

/\ IKAZ

Alkilat benzin, normal benzinle ayni yogunluga sahip degildir. Bu nedenle, normal
benzinle ayarlanan motorlar, karbiiratériin farkli bir sekilde ayarlanmasini
gerektirebilir. Bu islem icin Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gecilmesi gerekir.

7.2 IKMAL

Yakit karistirma ile ilgili glivenlik talimatlarina uyun. Yakit doldurmadan once
motoru daima kapatin. Motoru calisir veya sicak haldeki arabaya asla yakit
koymayin. Yakit doldurma isleminden sonra motoru calistirmadan odnce
bulundugunuz konumdan en az 3 m uzaklasin. SIGARA iCMEYiN!

—_

S A T o

Karigimi yakit doldurmadan 6nce iyice karistirin.

Kirlenmesini 6nlemek icin yakit kapaginin etrafini temizleyin.

Yakit kapadini yavasca gevsetin.

Yakit karisimini dikkatli bir sekilde tanka doldurun. Etrafa dékiilmesini dnleyin.
Yakit kapadini yerine yerlestirmeden 6nce, contayi temizleyin ve kontrol edin.

Yakit kapagini derhal yerine yerlestirerek elinizle sikin. Dékilen yakiti temizleyin.

Yakit kacagi olup olmadigini kontrol edin, varsa kullanmadan dnce temizleyin.
Gerekirse bir Yetkili Servis ile temasa gecin.
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7.3  YAG IKMALI VE ZINCIRIN YAGLANMASI

Zincir bakim gerektirmeyen otomatik bir pompa ile yaglanir. Yag pompasi, zorlu calisma
kosullarinda bile yeterli miktarda yag saglamak icin dretici tarafindan kalibre edilmistir. Ince
kereste kesilirken yag damlamasi normal kabul edilmelidir.

« Her ikmal 6ncesinde kapadin (13, Sek. 2) etrafini, depoya pislik girmemesi icin temizleyin.
« Galisirken, mevcut yag seviyesini gorsel olarak kontrol edin.

« Doldurduktan sonra, tekrardan dogru yag dagitimini saglamak icin motoru 2 veya 3 kez
rélantide calistirin.

« Arniza durumunda mudahale etmeyin, yetkili saticiniza basvurun.

Kesme islemi esnasinda zincirin dogru bir sekilde yaglanmasi, zincir ile kilavuz ¢ubuk arasindaki
strtinmeyi minimuma indirir ve boylece aletin 6mriinl uzatir. Daima iyi kalite yag kullanin.

Geri doniistiiriilmiis yag kullanimi yasaktir! Her zaman icin, u¢ ve zincir icin uygun
olan ve biyolojik acidan kendi kendine yok ayrisabilen ve dogaya, operatoriin
saghigina ve makinenin parcalarina zarar vermeyen yaglayicilar kullanin.

Motoru baslatmadan dnce, zincirin yabanci bir nesneye temas etmediginden emin
olun.

7.4 YAKIT TASIRMIS MOTOR

_

. Agma-kapatma diigmesini “STOP” (0) (Kapali) (B, Sek. 13) konumuna getirin.
Kapagdin vidasini (A, Sek. 25) gevsetin.

Kapagd sokiin.

Buji botunu kaldirin.

Bujiyi aciniz ve kurutun.

Gazl tam acin.

Yanma odasini temizlemek icin ¢alistirma ipini bir ka¢ kez cekin.

Bujiyi tekrar yerine koyun ve kapadi sikica bastirarak takin.

¥ ® N o U~ W N

Ac¢ma-kapatma digmesini “I” yani ¢alistirma konumuna getirin.
10. Takoz kolunu “OPEN" (AcIk) pozisyonuna getirin — motor soguk olsa bile.

11. Simdi motoru calistirin.

Zincirli testereyi asla cubuk, zincir ve debriyaj kapagi (zincir freni) takih olmadan
calistirmayin - debriyaj gevseyebilir ve yaralanmalara neden olabilir.




7.5 MOTORUN CALISTIRILMASI

Motorlu testere calistirilirken zincir freni devreye alinmalidir. Zincir frenini, zincir freni
kolunu / el koruyucunun kolunu ileri (cubuga dogru) fren devrede konumuna (Sek. 12)
iterek devreye alin. Atesleme diigmesine (A, Sek. 14) basarak karbiratoru yakitla doldurun.
Digmeyi (B, Sek. 13) “I” konumuna getirin. Jigle kolunu (D, Sek. 14) "CLOSE"” (Kapali) konumuna
cekin. Motorlu testereyi yere sabit bir sekilde yere dayayin. Zincirin serbestce dondigiinden ve
harici nesnelere ¢arpmadigindan emin olun. Motoru baslatmadan 6nce, motorlu testerenin
yabanci bir nesneye temas etmediginden emin olun. Kilavuz ¢ubuk bir kesim yaparken, testereyi
calistirmaya asla calismayin. Sol elinizle 6n kulpu tutun ve sag ayaginizi arka kulpun tabanina
gecirin (Sek. 15). Calistirma ipini ilk patlamayi elde edene kadar birka¢ kez cekin. Jigle kolunu
(D, Sek. 14) “OPEN" (Acik) konumuna geri getirin. Calistirma ipini ¢ekerek calistirn. Motor
calistiktan sonra, zincir frenini (Sek. 3) devre disi birakin ve birkag saniye bekleyin. Ardindan
yari otomatik hiz kolu aygitinin kilidini agmak icin hiz kolunu (C, Sek. 13) calistirin.

Motor isindiktan sonra jigleyle calistirmayin.

Sadece motoru calistirma asamasinda, yarim siiratlendirme cihazini kullanin.

7.6 MOTOR RODAIJI

Motor, ilk 5+8 saatlik calismadan sonra maksimum glicline erisir.

Bu rodaj periyodu siresince, asiri yipranmayi énlemek amaciyla motoru rélantide yani bosta
iken maksimum hizda calistirmayin.

A DIKKAT

Bu rodaj periyodu siiresince, dngoériilen giic artisini elde etmek icin yakit tipini
degistirmeyin; motor hasar gorebilir.

NOT
Yeni bir motorun ilk kullaniminda veya sonrasinda duman ¢ikarmasi normaldir.

7.7  ZINCIR RODAIJI

Ayar her zaman soguk zincirle yapilmalidir. Zinciri ekstra yag ile yaglayarak elle dénduriin. Yag
pompasinin normal ¢alismasini kontrol ederek motoru birkac dakika orta hizda calistirin. Motoru
durdurun ve zincirin gerginligini ayarlayin. Bir kitik tzerinde birka¢ kesim yaparak motoru
calistirin. Motoru tekrar durdurun ve voltaji kontrol edin. Zincir maksimum uzamasina ulasana
kadar islemi tekrarlayin.

A DIKKAT

Motor calisirken zincire asla dokunmayin. Zinciri yere temas ettirmeyin.
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8 MOTORU DURDURMA

Hizlandirma kolunu (C, Sek. 13) serbest birakarak motoru rélantiye alin. A¢ma/Kapama
digmesini (B, Sek. 13) “STOP” (Durdur) (0) konumuna getirerek motoru durdurun.

Zincir halen doniiyorken motorlu testereyi yere dayamayin.

9 KULLANIM

Motor egzoz gazinin, zincir yadi sisinin ve talasin uzun sireli solunmasi saglk agisindan risk
teskil edebilir.

9.1 GUVENLIK KONTROLLERI

A DIKKAT

Makinenin her kullanimindan 6nce giivenlik cihazlarinin dogru calisip calismadigini
kontrol edin. Ariza durumunda, calismaya devam ve soruna miidahale etmeyin,
kullanim talimatlarinin ilgili boliimlerine uyarak veya bayi ile iletisime gegin.

A DIKKAT

Makinenin calismayan giivenlik cihazlariyla kullanilmasi ciddi veya oliimciil
yaralanmalara neden olabilir.

A DIKKAT

Makine uygun olmayan streslere (darbeler, diismeler ve ezilme) maruz kalmissa
kontrolleri tekrarlayin.

_

Zincir freninin dogru calistigindan ve hasar gérmediginden emin olun.
Hiz kolu kilidinin dogru calistigindan ve hasar gérmediginden emin olun.

Durdurma diigmesinin diizgiin ¢alistigindan ve hasar gérmediginden emin olun.

H W

Hiz kolunun ve gaz pedal kilidinin birakildiginda, hizla bosa/nétr konuma déndigini
dogrulayin.

b

Tutamaklarin kuru, temiz ve giivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

6. Titresim soniimleme sisteminin diizglin calistigindan ve hasar gérmemis oldugundan emin
olun.

N

Susturucunun diizgiin calistigindan ve hasar gérmemis oldugundan emin olun.

©

Tidm parcalarin dogru sekilde monte edildiginden ve hasarl veya eksik olmadiklarindan emin
olun.

9. Zincir freninin dogru sekilde baglandigindan emin olun.
10. Motor rélantideyken zincirin hareket etmediginden emin olun.

11. Zincir gerginliginin dogru oldugundan ve zincirin hasar gérmediginden emin olun.
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12. Yakit sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

9.2 GERi TEPME, KAYMA, ZIPLAMA VE DUSME

Zincir donlsii sirasinda reaktif kuvvetler olusabilir ve bu da motorlu testerenin
giivenli kontroliinii etkileyebilir. Bu kuvvetler, motorlu testerenin hareket etmesine
ve/veya kontroliiniin kaybedilmesine ve dolayisiyla ciddi bir yaralanma veya dliime
neden olabileceginden c¢ok tehlikelidirler. Bu giicleri anlamak, ilgili riskleri
azaltmaniza yardim eder.

Bu reaktif gliclerin en yayginlari sunlardir:

Kayma: kilavuz cubuk agag¢ dal tzerinde kaydiginda veya hizla hareket ettiginde meydana
gelir.

Geri tepme: Kilavuz ¢ubuk agag¢ dalindan geri kalkip ona arka arkaya vurdugunda meydana
gelir.

Disme: Motorlu testere kesimin sonunda yere distigiinde meydana gelir. Bu durum
hareket halindeki zincirin viicudun baz kisimlarina veya diger nesnelere dokunarak
yaralanmaya veya hasara neden olabilir.

Surlklenme: Zincirin, ¢ubugun alt kismi boyunca bir nesneye dokundugunda aniden
durmasi halinde meydana gelir. Ani durus, motorlu testerenin ileri dogru cekilmesine ve
operatdrden uzaklagmasina neden olarak makinenin kontroliiniin kaybedilmesine yol acar.

A DIKKAT

En tehlikeli reaktif kuvvet, geri tepmedir.

Geri tepme (kickback): kilavuz cubuk ucunun bir nesneyle temas etmesi ve yukar ve geriye
dogru aniden hareket etmesiyle meydana gelir. Geri tepme darbesi kesim sirasinda agac dal
ice dogru kapanip zinciri sikistirdiginda meydana gelir. Her iki durumda da zincirin bu ani
durmasi, aga¢ dalinin kesiminde mevcut olan aktif kuvvetlerin donmesine neden olarak
motorlu testerenin donis yonuniin tersi yonde hareket etmesine neden olur. Motorlu
testere, operatdre dogru yukari ve geri itilir.

Geri tepme, makinenin ve/veya prosedirlerin yanls kullaniminin veya uygun olmayan calistirma
kosullarinin bir sonucudur ve asagida agiklanan uygun tedbirlerin alinmasi ile 6nlenebilir:

Geri tepme darbesi ve reaktif kuvvetlere karsi nlemler

Geri tepme durumlarinin ve diger reaktif kuvvetlerin meydana gelebilecegini
unutmayin. Geri tepme ve reaktif kuvveti anlayarak, kazalara neden olan siirpriz
faktoriinii azaltabilirsiniz.

Geri tepme ve diger reaktif kuvvetlerden kaynaklanan riskler, asagidaki eylemlerle azaltilabilir:
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Uygun bir davranis sergileyin ve tiim guivenlik kurallarini benimseyin.
Motorlu testere tizerinde bulunan giivenlik cihazlarini dogru sekilde kullanin.

Kilavuz cubuk ucunun konumuna her zaman dikkat edin.



+  Kilavuz cubuk ucunun herhangi bir nesneye degmesine asla izin vermeyin.

«  Zincirin bloke olmasina neden olabilecek kiiglik dallari, kiiglik calilari ve fidanlan keserken
dikkatli olun.

« Galisma alanini adaclar, dallar, kayalar, citler, kutlikler vb. gibi engellerden arindirin. Motorlu
testerenin dokunabilecedi engellerden kaginin.

+  Zinciri bilenmis ve uygun sekilde ayarlanmis olarak muhafaza edin; kér veya gevsek zincir
geri tepme olasiligini artirir. Zincirin bilenmesi ve bakimi ile ilgili liretici talimatlarina
uyun. Gerginligi duzenli araliklarla kontrol edin. Kilit somunlarinin giivenli bir sekilde
sikildigindan emin olun. Kesme derinliginin arttirlmasi daha siddetli bir geri tepmeye yol
acabilir.

«  Tam hizda kesmeye baslayin ve devam edin. Zincir daha disuk bir hizda hareket ederse, geri
tepme riski daha fazladr.

«  Bir seferde yalnizca bir kitik kesin.

« Onceki bir kesime devam ederken cok dikkatli olun.

«  Kesimi cubugun ucuyla baslatmaya calismayin (daldirmali kesim).

- Kesimi kapatabilecek ve zinciri gerebilecek hareketli kiitiikler veya diger nesnelere dikkat
edin.

+ Sadece zincirinize 6zel ve lretici tarafindan onaylanmis olan cubuklar ve yedek
zincirleri kullanin. Uygun olmayan cubuklar ve yedek zincirler, zincirin kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

+  Motorlu testereyi her iki elinizle sikica, kulplari el ve parmaklarinizla tam olarak
kavrayacak sekilde tutun. Kaymasina asla izin vermeyin. Sol kolunuzu dirseginiz kilitli
bir halde iken diiz tutun. Viicudunuzu ve kollarinizi, geri tepme ve reaktif kuvvetlere
karsi koyabilecek sekilde konumlandirin. Motorlu testerenin dogru sekilde kavranmasi,
geri tepme ve reaktif kuvvet riskini azaltir ve makinenin kontroliind iyilestirir.

« Hicbir kosulda sag ve sol elin pozisyonunu asla degistirmeyin.
+  Her iki ayak tizerinde dengeli bir pozisyonu muhafaza edin.

+ Testerenin iizerine dogru egilmeyin ve omuz hizasi ilizerinde kesim yapmayin. Bu,
govde kenarlarina kazara temasin dnlenmesine yardimci olur ve beklenilmeyen durumlarda
dengesizligi engelleyerek motorlu testerenin daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.

+  Keserken ve kesim tamamlandiktan sonra, aga¢ dali distiglinde motorlu testerenin
kontroliinii koruyun. Kesim tamamlandiginda agiriginin motorlu testereyi asagi dogru
¢ekmesine izin vermeyin.

Geri tepme darbelerine karsi Giivenlik Aygitlar

A DIKKAT

Geri tepme ve diger reaktif kuvvetler riskini azaltmak icin motorlu testerenize
asagidaki aygitlar dahildir. Bu tiir cihazlar, bu tiir tehlikeli reaksiyonlari tamamen
ortadan kaldirmaz. Bir motorlu testere operatorii olarak, sadece bu aygitlara bel
baglamayin. Ciddi yaralanmalar veya dliime neden olabilecek geri tepme ve diger
reaktif kuvvetleri 6nlemek icin bu kilavuzda aciklanan tiim giivenlik onlemlerini,
talimatlari ve bakim prosediirlerini izlemelisiniz.
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«  Kilavuz cubuk: Kuglk yaricapl bir uca sahip bir cubuk, cubuktaki geri tepme tehlikesini
azaltir. Sadece motorlu testere Ureticisi tarafindan onaylanan ve bu kilavuzda listelenen
cubuklan kullanin (bkz. Tablo 1 Onerilen ¢ubuk ve zincir kombinasyonlan).

«  Bu kilavuzda (bkz. Tablo 1 Onerilen cubuk ve zincir kombinasyonlari) listelenen diisiik geri
tepmeli zincirler, uygun standartlara gore test edildiginde diisiik geri tepme gereksinimlerini
karsilar. Sadece motorlu testere iireticisi tarafindan onaylanan zincirleri kullanin.

« On koruma, el 6n tutamaktan kayarsa sol elin zincirle temas etme olasiligini azaltmak icin
tasarlanmistir; ayrica, eylemsizlik kuvvetleri tarafindan ileri dogru bastirildiginda veya hareket
ettirildiginde zincir frenini etkinlestirmek tizere tasarlanmistir.

« On ve arka tutamaklar, bir geri tepme durumunda motorlu testere operatdre dogru hareket
ettiginde denge ve direnc saglamak icin aralarinda uygun mesafelerde ve birbiriyle ayni
hizada tasarlanmistir.

«  Zincir freni, hareketli zinciri hizli bir sekilde durdurmak icin tasarlanmistir. Fren/6n koruma
kolu cubuga dogru ileri itildiginde zincir derhal durmaldir. Zincir freni geri tepmenin
sonuclarini sinirlar ancak engellemez. Zincir freni, motorlu testerenin her kullanimindan
once temizlenmeli ve test edilmelidir.

«  Zincir gerdirme cihazi, operatériin zinciri uygun sekilde ayarlamasina izin verecek sekilde
tasarlanmistir: gevsek bir zincir, geri tepme ve diger reaktif kuvvetlerin olasiligini destekler.

9.3  ZINCIiR FRENI

Atalet kuvvetli zincir freni motorlu testere kullaniminda buyik bir glivenlik cihazidir. Kullaniciyi
cesitli calisma asamalarinda olusabilecek tehlikeli darbelerden korur. Operatoriin eli kola
bastiginda (manuel ¢alistirma) veya ani bir geri tepme durumunda (atalet ¢alismasi) koruma ileri
itildiginde (Sek. 16) otomatik olarak atalet ile aktive olur ve sonucunda zincir anlik olarak bloke
edilir. Kol, operatore (Sek. 3) dogru cekildiginde zincir freni serbest birakilr.

9.4  FRENIN CALISMASININ KONTROLU

Bir makine kontrolii gerceklestirirken, herhangi bir calisma yapmadan 6nce, asagidaki noktalara
dikkat ederek frenin isleyisini kontrol edin:

1. Motoru calistirin ve tutamaklari iki elinizle sikica kavrayin.

2. Zinciri harekete gecirmek icin gaz kolunu cekin, sol elinizin arkasiyla (Sek. 11) fren kolunu
ileri dogru itin.

3. Fren calistiginda zincir hemen durur; gaz pedalini birakin.
4. Freni devreden cikarin (Sek. 3).
9.5 FRENIN BAKIMI

Zincir freni mekanizmasini daima temiz tutun ve manivelayl yaglayin. Fren kayisi aginmasini
kontrol edin. Minimum kalinlik 0.30 mm olmalidir.
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9.6 YASAK OLAN KULLANIMLAR

A DIKKAT

Daima giivenlik onlemlerine uyun. Bu motorlu testere, dik agaclarin veya calilarin
dallarinin kesilmesi ve bakimi icin tasarlanmis ve iiretilmistir. Herhangi baska bir
materyalin kesilmesi yasaktir. Titresimler ve geri tepmeler farkh olacagindan
giivenlik gereksinimleri karsilanmayacaktir. Motorlu testereyi, nesneleri kaldirmak,
tasimak veya bodlmek gibi amaclar icin kullanmayin, sabit tablalar iizerine
kilitlemeyin. Motorlu testerenin iiretici tarafindan onerilmeyen aletlere takilmasi
veya onerilmeyen uygulamalarda kullanilmasi yasaktir.

9.7 GALISMA ONLEMLERI

A DIKKAT

Kotii havalarda, goriisiin zayif oldugu, cok soguk veya yiiksek sicakliklarda kesim
yapmayin. Diisebilecek kuru dallar olup olmadigini kontrol edin.

Motor calisirken, daima sol elinizle 6n kulpu, sag elinizle arka kulpu sikica kavrayin
(Sek. 11).

« Sarkmayin ve omuz yiiksekliginden daha yiiksekte kesim yapmayin; motorlu testereyi
yukarida tutarken tegetsel kuvvetleri (geri tepme) kontrol etmek ve karsi koymak zordur.

+  Tiim govde aksamlarinin zincirden ve egzozdan uzak oldugundan emin olun.

« Solak kullanicilar ayrica bu talimatlari da okumalidirlar. Uygun bir kesme pozisyonu
alin.

A DIKKAT

Titresimlere maruz kalmak, kan dolasimi veya sinir sistemi sorunlari olan kisiler icin
zararh olabilir. Uyusma, duyu kaybi, normal kuvvette azalma veya cilt renginde
degisiklik gibi fiziksel belirtiler yasamaniz halinde bir hekime basvurun. Bu
semptomlar genellikle parmaklarda, ellerde veya bileklerde goriliir.

9.7.1 Calisma alani icin 6nlemler

« Elektrik kablolari yakininda ¢alismayin.
+ Sadece goriis mesafesi ve isik yeterli iken ¢aligin.
+ Motorlu testereyi yere indirmeden 6nce motoru durdurun.

«  Koruyucular giydiginizde 6zellikle dikkat ediniz ve tetikte olun, ¢linkii bu gibi techizatlar
tehlike isareti veren sesleri (cagrilar, sinyaller, uyarilar, vb.) duymanizi engelleyebilir.

« Edimli veya engebeli arazi lizerinde calisirken ¢ok dikkatli olun.

« Omuz yiiksekliginden daha yiiksekte kesim yapmayin; motorlu testereyi yukarida tutarken
tegetsel kuvvetleri (geri tepme) kontrol etmek ve karsi koymak zordur.

+ Merdiven iizerinde kesme islemi yapmayin, bu son derece tehlikelidir.
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+  Zincirin yabanci bir cisme carpmasi halinde motorlu testereyi durdurun. Motorlu testereyi
g6zden geciriniz ve gerektigi takdirde hasarli kisimlari tamir ettirin. Makinenin yanlislikla
dismesi durumunda makineyi kontrol edin.

«  Zinciri kirden ve kumdan uzak tutun. Az miktarda kir bile zinciri hizla koreltir ve geri tepme
olasihgini artirir.

«  Tutamaklarn daima kuru ve temiz tutun.

- Gerilmis bir dali veya govdeyi keserken, geriye dogru firlamamasina dikkat edin, ¢linkli agac
dalindaki gerilme serbest kaldiginda size carpabilir.

+  Zinciri tikayabilecek veya size dogru firlayip dengenizi kaybetmenize neden olabilecek kiiciik
dallari veya calilar keserken ¢ok dikkatli olun.

9.7.2 Devirme

A DIKKAT

Bir agaci devirmek deneyim gerektiren bir istir. Eger deneyimli degilseniz, agaclar
keserek devirmeye calismayin. YETKINLIGE SAHIP OLMADIGINIZI HiSSETTIGINiz
TUM iSLERDEN KACININ! Deneyimsiz operatorlere, gévde capi zincir cubugunun
uzunlugundan daha biiyiik olan agaclari devirmekten kacinmalan onerilir. Eger ilk
defa bir motorlu testere kullaniyorsaniz, kullanim giivenligi kazanmak icin sabit bir
kitik iizerinde bazi kesimler yapin. Kesme esnasinda maksimum hiza yiikseltin.
Motorlu testereyi asir1 bir sekilde itmeyin; testerenin kendi agirhg asgari bir giicle
kesim yapmanizi saglayacaktir.

Devirme ve kesme islemlerinde, destek yapmak icin tirnakli penceden yararlanin. Kesmeye
baslamadan 6nce agaci ve cevredeki araziyi iyice inceleyin. Calisma bolgesini engellerden
arindirin. Agag¢ diismeye basladiginda rahat bir sekilde geri cekilebilmek icin gereken hazirhigi
yapin (Sek. 17). Gévdenin alt kismindaki dallar yaklasik 2 metre boyunca temizleyin. Dismenin
ongoruldiglu yerden (1, Sek. 18) baslayarak, agacta govde capinin 1/4'Une karsihk gelecek
sekilde dik bir kesim yapin.

ikinci kesime, yaklasik 10 cm yukaridan, birinci kesimin sonu ile birlesecek sekilde baslayin.
Boylece agacin diisecedi yonu verecek olan bir kama ortaya ¢ikacaktir (2, Sek. 18).

Birinci kesimden (3, Sek. 18) 4-5 cm daha yiliksege konumlandiriimasi gereken ilk kesimin karsi
tarafinda calisarak gercek devirme kesimini yapin.

Disme yoniinu kontrol etmek icin daima bir destek mafsali (A, Sek. 19 - Sek. 20 - Sek. 21 -
Sek. 22 - Sek. 23 - Sek. 24) birakin. Motorlu testerenin bloke olmamasi icin, saft harekete
baslamadan énce devirme kesiginin icine bir takoz yerlestirin.

Govdenin c¢apl ¢ubugun uzunlugundan fazlaysa, Sek. 19'de gosterildigi gibi devirme kesimini
gerceklestirin.

9.7.3 Agac dallarinin kesilmesi

a. Adgaa veya ikincil dallari kesmek icin daima en buyiik yaricaptan baslayarak uca dogru gidin.

b. Motorlu testereyi calistirmadan 6nce daima dengeli ve glivenli bir pozisyon arayin. Gerekirse,
dizinizi govdeye yaklastirarak dengeyi koruyun.

c. Cok yorulmamak icin motorlu testereyi kiitlige dayayin ve kesilecek dalin konumuna gore
sag veya sol yana dondurin (Sek. 20).
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d. Dallarin gergin olmasi durumunda, kendinizi olasi kamg¢i etkili darbelerinden korumak icin
glivenli bir pozisyon arayin. Daima kivrik tarafin karsisindaki taraftan kesmeye baslayin.

e. Buytk dallari keserken, tizerinde dondiirmek (izere kiskacin varligindan yararlanin.

Geri tepme riski oldugundan, ¢ubuk ucunun iist kenarini 6zellikle dallari kesmek
icin kullanmayin.

9.7.4 Parcalara ayirma

GoOvdeyi parcalara ayirmaya baslamadan once, yere nasil yaslanmis olduguna bakin; bu,
cubugun gévdenin orta kismina sikismasini dnleyerek dogru sekilde kesim yapmaniza olanak
tanir.

a. Capin (1, Sek. 21) yaklasik 1/3'i kadar tepeden kesmeye baslayin. Alt kismin kesimini bitirin (2,
Sek. 21). Bu sekilde kesim, miikemmel olacak ve cubuk gévdeye sikismayacaktir.

b. Capin (1, Sek. 22) yaklasik 1/3'i kadar alttan kesmeye baslayin. Alt kismin kesimini bitirin (2,
Sek. 22).

Kesme islemi sirasinda aga¢ zincire takilirsa, motoru durdurun, kiitiigii kaldirin ve
konumunu degistirin (Sek. 23). Zinciri motorlu testerenin kulpunu cekerek
kurtarmaya calismayin.

10 BAKIM

Bakim yapilmamasi veya dogru bakim yapilmamasi operator veya makine icin ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

A DIKKAT

Bakim islemleri sirasinda daima koruyucu eldivenleri takin. Bakim islemlerini motor
sicakken gerceklestirmeyin.

Temizlik islemleri icin yakit (karisim) kullanmayin.

10.1 GUVENLIK AYGITLARININ KONTROLU VE BAKIMI
10.1.1 Fren bandinin kontroli

1. Talas, regine ve kiri bertaraf ederek fren ve debriyaj kampanasini temizleyin. Kir ve asinma,
frenin isleyisini etkileyebilir.

2. Fren bandini kontrol edin. Fren bandi, en fazla asindigi noktada en az 0,3 mm kalinliginda
olmalidir.
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10.1.2 El korumasinin kontrolii

1. El korumasinin saglam oldugunu ve catlak gibi bariz kusurlari olmadigini kontrol edin.
2. El korumasinin serbestce hareket ettiginden ve giivenli bir sekilde takildigindan emin olun.
3. Kolu ileri hareket ettirerek zincir freninin etkinlestirildiginden emin olun.

/\ IKAZ

Sadece zincir freni kilidi agilmisken hizlandirin. Fren kilitliyken (zincir durdurulmus)

yiiksek devir sayisi motorun, debriyajin ve frenin kisa siirede arizalanmasina neden
olur.

10.1.3 Zincir freninin kontrol edilmesi

1. Uriinii calistinn. Talimatlar icin 7 CALISTIRMA béliimiine bakin.
2. Uriind sikica tutun.

3. Zincir frenini etkinlestirmek icin tam gaz verin ve sol bileginizi el korumasina dogru egin.
Motorlu testere derhal durmalidir.

A DIKKAT

Zincir frenini devreye alirken 6n tutamagi birakmayin.

10.1.4 Hiz kolu ve hiz kolu kilidinin kontrolii

1. Hiz kolunun ve hiz kolu kilidinin serbestce hareket ettigini ve geri dénis yaylarinin dogru
calistigini kontrol edin.

Hiz kolu kilidini indirin ve birakildiginda ana konumuna dénduigiinden emin olun.
Hiz kolu kilidi serbest birakildiginda, hiz kolunun minimumda kilitlendiginden emin olun.

Motorlu testereyi calistirin ve maksimum hiza ¢ikin.

oA W

Hiz kolunu birakin ve zincirin durdugundan ve sabit kaldigindan emin olun.

Zincir, gaz tetigi rolantideyken doniiyorsa, teknik servis veren saticiniza basvurun.

10.1.5  Zincir freninin kontrolii

1. Zincir freninin saglam oldugundan emin olun.

2. Zincir freninin sabit oldugundan ve Unite gdvdesine sabitlendiginden emin olun.
10.1.6  Titresim soniimleme sisteminin kontrolii

Yaylarin veya amortisorlerin hasarsiz oldugundan ve gii¢ Unitesine ve tutamaga diizgiin sekilde
sabitlendiklerinden emin olun.
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10.1.7  Acma-kapatma diigmesinin kontrolii

1. Motoru calistirin.
2. Dugmeyi STOP (Durdur) (0) konumuna getirin. Motor durmalidir.

10.1.8 Susturucunun kontrolii

A DIKKAT

Susturucu potansiyel olarak kanserojen olabilen yanma partikiilleri icerebilir.
Susturucuyu temizlerken ve/veya bakimini yaparken bu tiir parcaciklarin ciltle
temasini ve solunmasini 6nlemek icin her zaman asagidakileri yerine getirin:

« eldiven giyin;
« temizligi e/veya bakimi iyi havalandiriimis bir alanda yapin;

« susturucuyu fircalamak icin ¢elik bir firca kullanin.

Susturucunun arizali olmadigindan emin olun. Susturucuyu iiriinden ¢ikarmayin.

10.2 GAZLI EMiSYONLARIN UYGUNLUGU

Bu motor, emisyon kontrol sistemi de dahil olmak lzere emisyon performanslarinin karayolu
disindaki mobil makineler icin gecerli olan yasal gereklilikler cercevesinde tutulmasi amaciyla,
kullanim kilavuzunda yer alan talimatlara uygun bir sekilde isletilmeli, kullanilmal ve bakima
tabi tutulmaldir.

Motor emisyon kontrol sistemi, kasitl olarak kurcalanmamali veya uygunsuz bir sekilde
kullaniilmamalidir.

Motorun veya aracin uygunsuz bir sekilde calistiriimasi, kullanilmasi veya bakiminin yapilmasi,
ilgili yasal gerekliliklerin karsilanmadigi seviyeye varacak kadar emisyon kontrol sisteminin
arizalanmasina neden olabilir; bu durumda, sistemin arizalarini diizeltmek ve gecerli gereklilikleri
tekrar saglamak icin derhal harekete gecilmelidir.

Sadece bunlarla sinirl olmayan, hatal calisma, kullanim veya bakim &rnekleri:
« Yakitin doz ayari icin cihazlari zorlamak veya kirmak.

« 7.1 Yakit bélimiinde belirtilen o6zelliklere uygun olmayan yakit ve/veya motor yadi
kullanilmasi.

«  Orijinal olmayan yedek parcalarin, érnegin buijiler, vs. kullaniimasi.

« Susturucu, bujiler, hava filtresi, vs. icin hatali bakim araliklarn uygulanmasi da dahil, egzoz
sisteminin bakiminin yapilmamasi veya uygun olmayan bir sekilde yapilmasi.

A DIKKAT

Bu motorun kurcalanmasi, emisyonlarla ilgili AB sertifikasini gecersiz kilar.

Bu motorun CO; seviyesi Emak’in (www.myemak.com) web sitesinde “Il Mondo Outdoor Power
Equipment" boliimiinde bulunabilir.
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10.3 ZiNCIRiN BILENMESI

Bileme talimatlarina riayet edilmemesi, geri tepme riskini 6nemli 6lciide artirir.

Zincir adimi (Sek. 25) .325" veya 3/8". Zinciri, koruyucu eldivenler ve @ 4.8 mm (3/16") veya
2 5.5 mm (7/32") yuvarlak ege kullanarak bileyin.

A DIKKAT

.325"lik zinciri 3/8"'lik pinyona takmayin (veya tersi).

Zinciri her zaman Sek. 25'de gdsterilen degerlere uyarak kesici kenarin icinden disina dogru
bileyin.

Keskin zincir gozleri bileme isleminden sonra ayni genislik ve uzunlukta olmahdir.

Talagin normal testere talasi gibi c¢ok kiiciik boyutlara sahip oldugu tespit
edildiginde zincir bilenmelidir.

Her 3-4 bilemede bir, derinlik sinirlayiclyr kontrol etmek ve gerekirse yassi ege ve opsiyonel
olarak tedarik edilen uygun sablonu kullanarak egelemek ve ardindan 6n koseyi (Sek. 26)
yuvarlamak gerekir.

Derinlik sinirlayicinin dogru ayarlanmasi, zincirin dogru bilenmesi kadar 6nemlidir.

10.4 KILAVUZ CUBUK

Ucu makaral ¢cubuklar yaglama icin bir siringa kullanilarak gres yadi ile yaglanmalidir.
Tek bicimli asinma saglamak icin cubuk her 8 saatte bir dondurilmelidir.
Opsiyonel olarak tedarik edilen siyirici ile gubuk olugunu ve yaglama deligini temiz tutun.

Cubuk kilavuzlarinin paralel oldugunu kontrol edin ve gerekirse yassi ede ile yan capaklari
giderin.

Cubugu déndiriin ve yaglama deliklerinde kir olmadigini kontrol edin.

Asinmis bir zincir makarasi lizerine asla yeni bir zincir takmayin.

10.5 HAVA FiLTRESIi

Topuzu (A, Sek. 27) déndiiriin ve hava filtresini (B) her giin kontrol edin. iki tirnagdi yukar ve
asagi dogru bastirarak (C) filtreyi (B) acin. Emak kod. 001101009A yag ¢ozlcl ile temizleyin, su
ile yikayin ve iceriden disariya dogru uzaktan basinch hava Ufleyin. Eger asiri tikanmis veya hasar
gormisse, filtreyi degistirin.
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Filtreyi (B) geri monte ederken, yuvasina saglamca oturtun.

10.6 YAKIT FiLTRESI

Yakit filtresini diizenli araliklarla kontrol edin. Asin kir birikmesi halinde filtreyi dedistirin
(Sek. 28).

10.7 YAG POMPASI (OTOMATIK AYARLANABILIR)

Akis hizi fabrikada 6n ayarlidir. Yag dagitimi, ihtiyaca bagh olarak operatér tarafindan uygun
ayar vidasi (Sek. 33) aracihgiyla degistirilebilir. Yag akisi sadece zincir hareket halindeyken
gerceklesir.

A DIKKAT

Asla geri doniistiiriilmiis yag kullanmayin.

10.8 BASLATMA GRUBU

Baslatma Unitesi karterinin sogutma yuvalarini bir firca veya basinch hava ile temizleyerek
serbest kalmalarini saglayin.

10.9 MOTOR
Belirli araliklarla silindir kanatgiklarini firca veya basingh hava ile temizleyin.
/\ IKAZ

Silindir iizerindeki kir birikimi asiri isinmaya neden olarak motorun isleyisine zarar
verebilir.

10.10 BUJi

Bujiyi temizleyin ve elektrot mesafesini diizenli olarak kontrol edin (Sek. 29).

TORCH L8RTF veya baska markalardan esit termik dereceye sahip bujiler kullanin.

10.11 ZiNCiR FRENi

Zincir freni diizgin calismiyorsa zincir koruyucu kapadi cikarin ve fren bilesenlerini iyice
temizleyin. Zincir fren bandi asindiginda ve/veya deforme oldugunda degistirin.

10.12 KARBURATOR

Karburatori ayarlamadan énce mars konveyoriind, hava filtresini (Sek. 27) temizleyin ve motoru
Isitin.

Rolanti hiz vidasi (T, Sek. 30), rolanti hizi ile debriyaj kavrama hizi arasinda iyi bir giivenlik payi
olacak sekilde ayarlanir.
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Motor minimum hizda iken, zincir donmemelidir. Zincirin minimum hizda hareket
etmesi halinde, T vidasina miidahale edin ve motorun hizini azaltin. Sorun devam
ederse, derhal calismayr durdurun ve sorunu ¢ézmek icin bir Yetkili Servise
basvurun.

Bu motor mevcut Yonergeler ve Yonetmelikler uygulamasina uygun olarak tasarlanmis ve imal
edilmistir.

Rakim 1000 m iizerinde makineyi kullanirken, karbiirlemenin Yetkili Servis Merkezi
tarafindan kontrol edilmesi gerekir.

Calisirken ve karbiirleme ayari esnasinda baska insanlarin makinenin yaninda
durmasina izin vermeyin.

10.13 EGZ0Z

A DIKKAT

Bu egzoz, motorun emisyonlarin 6zelliklerine uygun olmasi icin gerekli bir katalizor
ile donatilmistir. Katalizorii asla degistirmeyin veya ¢ikarmayin: Bunu yaparsaniz
yasayi ihlal etmis olursunuz.

A DIKKAT

Katalizor ile donatilmis egzozlar calisma esnasinda oldukca isinirlar ve motor
durduktan sonra da bir siire sicak kalirlar. Bu durum motor minimumda iken de
gecerlidir. Temas edilmesi cilt yaniklarina neden olabilir. Yangin riski oldugunu
unutmayin!

A DIKKAT

Eger egzoz hasarliysa, sizinti yapiyorsa veya modifiye edilmisgse makineyi
kullanmayin. Susturucunun yanlhs bakimi, yangin ve isitme kaybi riskini artiracaktir.

A\ iKAz
Susturucu hasarliysa degistirilmelidir. Susturucu sik¢a tikaniyorsa, katalizoriin
performansinin sinirli olmasinin bir isareti olabilir.

10.14 OLAGANDISI BAKIM

Gerekirse, yogun kullanimlarda sezon sonunda veya normal kullanimlarda iki senede bir teknik
yardim agindan uzman bir teknisyen tarafindan genel bir kontrol yapilmasini saglayin.

Size en yakin Yetkili Servis Merkezini asagidaki adreste bulabilirsiniz: https://www.myemak.com/
int/filiali-e-distributori/distributori.
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A DIKKAT

o Bu kilavuzda yer almayan tiim bakim islemleri Yetkili Servis Merkezi tarafindan
gerceklestirilmelidir. Makinenin siirekli ve diizenli isleyisini garanti etmek icin
zamanla gerceklestirmek zorunda kalacaginiz yedek parca degisimlerinde
yalnizca ORIJINAL YEDEK PARGALAR kullanmaniz gerektigini unutmayin.

« izin verilmeyen modifikasyonlarin yapilmasi ve/veya orijinal olmayan yedek
parcalarin kullanilmasi, operator veya liclincii sahislarda ciddi veya oliimciil
yaralanmalara ve garantinin aninda gecersiz kalmasina neden olabilir.

10.15 BAKIM TABLOSU

(]
2 2
S a
. 9 S
g | 2 S
EE %8
Verilen bakim araliklarinin sadece normal ¢alistirma kosullari icin © % § E
gecerli oldugunu liitfen g6z 6niinde bulundurun. Giinliik calismanizin E s : 5
normalden daha agir olmasi halinde, bakim araliklari uygun sekilde S g 3 S
kisaltiimalidir. 3 3 & v
3 3 S 2>
38T
= £
= 5
S S
b S
: :
N
. . GOzden gecirin: sizintilar, catlaklar
Tim makine ve asinma X X
Kontroller: calistirma diigmesi, .
startor, hiz kolu ve hiz kesme kolu Gahgmasini kontrol edin X X
Calismasini kontrol edin X X
Zincir freni - — -
Bir Yetkili Servis Tarafindan Kontrol X
Yakit tanki ve yag tank GOzden gecirin: sizintilar, agikhklar " «
ve asinma
Kontrol edin ve temizleyin X
Yakit filtresi - -
Filtre elemanini degistirin X
Zincirin yaglanmasi Performans kontroli X X
GoOzden gegirin: hasar, keskinlik ve
asinma X X
Zincir Gerginligi kontrol edin X X
Bileme: kesme derinligini kontrol X
edin
Denetleyin: hasar ve asinma X X
Olugu ve yag kanalini temizleyin X
Kilavuz cubuk Makarayi déndiiriin, yaglayin ve
capaklari alin X
Degistirin X
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Verilen bakim araliklarinin sadece normal ¢alistirma kosullari icin S % § E
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. Denetleyin: hasar ve asinma X
Pinyon
Degistirin X
Denetleyin: hasar ve asinma X
Kavrama R
Degistirin X
Denetleyin: hasar ve asinma X X
Zinciri durdurma —
Degistirin X
TUm erisilebilir vidalar ve somunlar Kontrol edin ve veniden sikin
(karburator vidalar harig) y X
Temizleyin X
Hava filtresi —
Degistirin X
Silindir kanatciklari ve mars motor N
K - Temizleyin X
arteri yuvalar
Denetleyin: hasar ve asinma X
Mars kordonu —
Degistirin X
R Rolantiyi kontrol edin (zincir
Karbrator rolantide donmemelidir) X X
Buii Elektrot mesafesini kontrol edin X
uji
) Degistirin X
Titreme Onleyici sistem Denetleyin: hasar ve asinma X

11  NAKLIYE

Motorlu testereyi motor kapali, cubuk arkaya bakacak ve cubuk kapadi takili olacak sekilde

tasiyin (Sek. 31).

Makinenin aracla tasinmasi halinde, araca kayislar vasitasiyla diizgiin ve saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun. Makine yatay konumda, deposu bos halde ve
ayrica bu makineler icin gecerli nakliye yonetmeliklerinin ihlal edilmedigi garanti
edilerek tasinir.
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Cubugu ve zinciri cubuk kapagiyla koruyun.

12 MUHAFAZA

Makine uzun bir siire kullaniimayacaksa:
. lyi havalandirilmis bir yerde yakit ve yag deposunu bosaltin ve temizleyin.
«  Yakiti ve yagi yonetmeliklere uygun ve cevreye saygili sekilde bertaraf edin.

« Yakit bosaltmak icin, motoru calstinn ve durmasini bekleyin (karisim yakit icine
birakildiginda ceperler hasar gorebilir).

«  Zinciri ve cubugdu cikarin, temizleyin ve koruyucu yag puskdrtun.

+  Mars motoru grubu karterinin sogutma yuvalarini, hava filtresini (Sek. 27) ve silindir
kanatciklarini dikkatlice temizleyin.

«Makinenizi kuru ortamlarda muhafaza edin, miimkiin oldugu kadar yer ile dogrudan temas
etmeyecek sekilde ve 1s1 kaynaklarindan uzak ve tank bos halde tutun.

«  Bir kis mevsiminden sonra tekrar calistirma ile ilgili prosedirler, makinenin normal calistirma
icin gecerli prosediirleri ile aynidir (bkz. bolim 7 CALISTIRMA).

A DIKKAT
Cubugu ve zinciri qubuk kapagiyla koruyun.

13 GCEVRENIN KORUNMASI

Cevreyi korumak, makinenin kullaniminda bir arada yasama yararina ve yasadigimiz gevre icin
onemli ve oncelikli bir husus olmalidir.

«  Komsulanimiz icin rahatsizlik verici bir unsur olmaktan kaginin.

«  Kesim sonrasinda ortaya ¢ikan malzemeleri imha etmek icin yerel mevzuat ve diizenlemelere
titizlikle uyun.

+ Ambalaj malzemelerinin, yaglarin, yakitin, akilerin, filtrelerin, bozulmus, asinmis parcalarin
veya cevre Uzerinde glgll bir etkisi olan herhangi bir unsurun imha edilmesi icin yerel
yonetmeliklere siki sikiya uyun. Bu atiklar ¢ope atilmamali, ayristinlmali ve malzemelerin geri
donlsimiind saglayacak uygun toplama merkezlerine gétirilimelidir.

13.1 SOKUM VE iMHA

Makine hizmet digi birakildiginda, cevreye atmayin, bir toplama merkezine yénlendirin.

Makinenin imalatinda kullanilan malzemelerin biyik bir cogunlugu geri donlsimlu
malzemelerdir; tim metaller (celik, aliminyum, pirin¢) normal bir demir telafi merkezine teslim
edilebilir. Bilgi icin bolgenizdeki atik toplama hizmeti veren merkezlere basvurabilirsiniz.
Makinenin sékiimiinden kaynaklanan atiklarin imhasi, topradi, havayr ve suyu kirletmekten
imtina ederek cevreye saygil bir sekilde gerceklestirilmelidir.

Her haliikarda, konu ile yiiriirliikteki yerel mevzuat ve diizenlemelere uygun olmahdir.



Makine hurdaya cikarllacagi zaman, CE isaret etiketi de bu kilavuzla birlikte imha edilmelidir.

14 TEKNIK VERILER

GSH 510 GSH 560

MTH 5100 MTH 5600
Silindir hacmi 50.9 cm3 54.5 cm3
Motor 2 zamanli Emak
Minimum devir( 2.700+3000 dak.-!
Maksimum devir(™ 12.000 dak-! 12.500 dak-"
Primer ampuli Evet

= P

Kolay baslatma Easy, - Evet
Yan zincir gergi vidasi Evet
Pinyon disi sayisi 7
Cubuk ve zincir olmadan agirlik 54 kg 5,5 kg

Yakit deposunun hacmi

550 (0.55) cm3 ()

Zincir yag tanki kapasitesi 260 (0.26) cm3 ()
Maksimum motor giicii hizinda zincir | 3/8” 16,67 m/s 18,89 m/s
hizi 325" 14,45 m/s 16,37 m/s

(M Cubuk ve zincirle bosta devir

Tablo 1 Onerilen cubuk ve zincir kombinasyonlar

Onerilen cubuk ve
zincir kombinasyonlari

GSH 510 - MTH 5100 - GSH 560 - MTH 5600

Zincir adimi ve kalinhgi 0.325" x.050"” | 0.325" x.050" | 3/8" x.058" | 0.325" x.050" | 3/8" x .058"
Kilavuz uzunlugu 16" (40 cm) 18" (45 cm) 20" (50 cm)
093800065 50310206 50310207 50310121 50310177
Cubuk tipi
093800067 50310214 50310215 50310233 50310234
Zincir tipi 95VPX066X 95VPX072X 21BPX078X 73DPX068X 73DPX072X
Kesme uzunlugu 380 mm 430 mm 475 mm

A DIKKAT

Hatali cubuk/zincir kombinasyonu durumunda geri tepme (kickback) riski daha fazladir!
Sadece onerilen cubuk/zincir kombinasyonlarini kullanin ve bileme talimatlarini izleyin.
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GSH 510 GSH 560
MTH 5100 MTH 5600
LpA av
Ses basinci(M dB (A) | ENISO 11681-1 99,2 103,3
EN 22868
Belirsizlik dB (A) 2,7 3,1
2000/14/EC
Olciilen ses giicii seviyesi dB (A) EN 22868 110,2 113,4
EN ISO 3744
Belirsizlik dB (A) 2,7 3,0
Lwa
2000/14/EC
Garanti edilen ses glicu seviyesi dB (A) 113,0 116,0
EN 22868
EN ISO 3744
EN ISO 11681-1
5.2 (sol) 7.3 (sol)
Titresim seviyesi (3/8") m/sn2 EN 22867
4.8 (sag) 7.0 (sag)
EN 12096
1.6 (sol) 1.8 (sol)
Belirsizlik m/sn?2 EN 12096
1.7 (sag) 2.1 (sag)
EN ISO 11681-1
5.8 (sol) 7.2 (sol)
Titresim seviyesi (.325")(") m/sn2 EN 22867
5.3 (sag) 7.0 (sag)
EN 12096
1.6 (sol) 1.6 (sol)
Belirsizlik m/sn2 EN 12096
1.9 (sag) 1.6 (sag)

M Agirlikh ortalama degerler (motor minimum hizinda 1/3, maksimum gli¢ hizinda 1/3, yiikstiz maksimum
hizinda 1/3)

Uygun isitme koruyucularini secmek icin, talep lzerine Uglincli oktav bandi analizi tedarik
edilebilir.

37



15 UYGUNLUK BEYANI

Ben asagida imzasi bulunan,

EMAK spa via Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano (RE)
ITALYA

olarak, kendi sorumlulugum altinda asagidaki makinenin:

1. Tirt:
2. Markast: / Tip:

3. serisinin belirtilmesi:

Ydénergenin/Yonetmeligin hikiimlerine
ve muteakip degisikliklerine ve eklerine
uygundur:

asagidaki uyumlastinlmis standartlara
uygun oldugunu beyan ederiz:

asagida numarasi belirtilen CE
sertifikasini almis modele uygundur:

yayinlayan:

izlenen uygunluk degerlendirmesi
prosedirleri:

Olciilen ses glicii seviyesi:
Garanti edilen ses giicl seviyesi:

Yapim yeri:

Tarih:
Teknik belgelerin verildigi yer:
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Motorlu testere

OLEO-MAC GSH 510 - GSH 560 / EFCO MTH 5100 -
MTH 5600

939 XXX 0001 - 939 XXX 9999 (GSH 510 - MTH 5100)

938 XXX 0001 - 938 XXX 9999 (GSH 560 - MTH 5600)

2006/42/EC - 2014/30/EU - 2000/14/EC - (EU) 2016/1628 -
2011/65/EU

EN ISO 11681-1:2022 - EN 55012:2007/A1:2009 -
EN ISO 14982:2009

EPT 0477 MAC.22/4861.1 (GSH 510) -
EPT 0477 MAC.22/4859.1 (GSH 560)

EPT 0477 MAC.22/4862.1 (MTH 5100) -
EPT 0477 MAC.22/4860.1 (MTH 5600)

Eurofins Product Testing Italy S.r.l. via Courgné, 21 -
10156 Torino (TO) - Italya n° 0477

Ek V - 2000/14/EC

110 dB(A) (GSH 510 - MTH 5100) -
113 dB(A) (GSH 560 - MTH 5600)

113 dB(A) (GSH 510 - MTH 5100) -
116 dB(A) (GSH 560 - MTH 5600)

Bagnolo in Piano (RE) italya - via Fermi, 4
23/01/2023
idari Merkez. - Teknik Miidiirliik

Y,
/
/

Luigi Bartoli - C.E.O.



16 GARANTI SARTLARI

1. Garanti slresi, malin teslim tarihinden itibaren
baslar ve 2 (iki) yildir.

2. Malin bitin parcalari dahil olmak lzere tamami
garanti kapsamindadir.

3. Malin ayiph oldugunun anlasiimasi durumunda
tiketici, 6502 sayilh  Tiketicinin ~ Korunmasi
Hakkinda Kanun'un 11. maddesinde yer alan;

a. Sozlesmeden donme,
b. Satis bedelinden indirim isteme,
c. Ucretsiz onarilmasini isteme,

d. Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini
isteme, haklarindan birini kullanabilir.

4. Tuketicinin bu haklardan Ucretsiz onarim hakkini
secmesi  durumunda satici;  isgilik  masrafi,
degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir
ad altinda hicbir lcret talep etmeksizin malin
onarimini yapmak veya yaptirmakla yukimltdur.
Tlketici Ucretsiz onarim hakkini  Uretici  veya
ithalatclya karsi da kullanabilir. Satici, Uretici ve
ithalatcl tlketicinin bu hakkini kullanmasindan
miteselsilen sorumludur.

5. Tuketicinin, Ucretsiz onarim hakkini  kullanmasi
halinde malin;

«  Garanti suresi icinde tekrar arizalanmasi,
«  Tamiri icin gereken azami siirenin asilmasi,

+  Tamirinin miumkin olmadiginin, yetkili servis
istasyonu, satici, Uretici veya ithalatgi tarafindan
bir raporla belirlenmesi durumlarinda;

Tiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel
indirimini veya imkan varsa malin ayipsiz misli ile
degistirilmesini  saticidan  talep edebilir.  Satici,
tuketicinin talebini reddedemez. Bu talebin yerine
getirilmemesi durumunda satici, Uretici ve ithalatgi
mdteselsilen sorumludur.

. Malin tamir siiresi 20 is glinlini gecemez. Bu siire,

garanti siresi icerisinde mala iliskin arizanin yetkili
servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde,
garanti slresi disinda ise malin yetkili servis
istasyonuna teslim tarihinden itibaren baglar. Malin
arizasinin 10 is guni icerisinde giderilememesi
halinde, dretici veya ithalatg;; malin  tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer ozelliklere sahip
baska bir mali tiketicinin kullanimina tahsis etmek
zorundadir. Malin  garanti  slresi icerisinde
arizalanmasi  durumunda, tamirde gecen sure
garanti sliresine eklenir.

. Maln kullanma kilavuzunda yer alan hususlara

aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti
kapsami disindadir.

. Tiketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi

ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yerlesim
yerinin bulundugu veya tuketici isleminin yapildig
yerdeki Tiketici Hakem Heyetine veya Tiketici
Mahkemesine basvurabilir.

. Saticl tarafindan bu Garanti Belgesinin verilmemesi

durumunda, tiiketici Glimriik ve Ticaret Bakanhg
Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa GoOzetimi Genel
Mudirlagi'ne basvurabilir.

URETICI FIRMANIN
UNVANI: EMAK S.P.A
ADRESI: Via E. Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano (Reggio Emilia) ITALYA
WEB: www.emak.it
TEL/FAX: +390522951555
E-mail: info@emak.it
ITHALATCI FIRMANIN
UNVANI: SEMAK MAKINA TIiC. VE SAN. AS.
MERKEZ ADRESI: GEBZE GUZELLER 0.5.B. INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 GEBZE /KOCAELI -
TURKIYE
WEB: www.semak.com.tr
E-mail: info@semak.com.tr
SERVIS ISTASYONUNUN
UNVANI ADRESI YETKILISI TEL/FAX

/KOCAELI - TURKIYE

SEMAK MAKINA GEBZE GUZELLER ORGANIZE SANAYi BOLGESI SELIM KELES 0262723 2900 /
TIC. VE SAN. AS. INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 GEBZE 0262 723 2929
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17  ARIZA TESHIS

A DIKKAT

» Makinenin cahlistirimasinin kesinlikle gerekmesi durumu haricinde, asagidaki
tabloda onerilen tiim diizeltici testleri gerceklestirmeden 6nce daima makineyi
durdurun ve bujinin baglantisini kesin.

» Olasi tiim sebepler kontrol edildikten sonra halen problemin giderilememesi
halinde, bir Yetkili Servise danisin. Bu tabloda listelenenlerden farkh bir
problemin tespit edilmesi halinde, bir Yetkili Servise danisin.

SORUN

OLASI NEDENLER

¢c6zim

Motor calismiyor veya
calistiktan birkag saniye sonra
kapaniyor.

Kivilcim yoktur.

Bujinin kivilcimini kontrol edin.
Kivilcim yoksa, testi yeni bir buji ile
tekrarlayin.

Yakit tagirmis motor.

7.4 Yakit tasirmis motor prosedurini
uygulayin. Eger motor hala
calismiyorsa, prosedri yeni bir
bujiyle tekrarlayin.

Motor calismaya bashyor fakat
diizgiin sekilde hizlanmiyor
veya yuksek hizda diizgln
calismiyor.

Karbiratoriin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Karburatorl ayarlamak icin bir Yetkili
Servis ile temas kurun.

Motor tam hiza ulasmiyor ve /
veya asir miktarda duman
cikariyor.

Yag / benzin karisimini kontrol
edin.

Taze benzin ve 2 devirli motorlar i¢in
uygun bir yag kullanin.

Hava filtresi kirlidir.

Temizleyin: 10.5 Hava filtresi
bolimiindeki talimatlara bakin.

Karburatoriin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Karburatorl ayarlamak icin bir Yetkili
Servis ile temas kurun.

Motor calisiyor, donlyor ve
hizlaniyor fakat rélantiye
girmiyor.

Karburatorin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Hizi artirmak icin rélanti vidasini “T”
(Sek. 30) saat yoniinde ayarlayin; bkz.
bo6lim 10.12 Karbdirator.

Calisma sirasinda cubuk ve
zincir i1sinir ve duman cikar.

Zincir yag deposu bos.

Yakit deposu her dolduruldugunda
yag deposu yeniden doldurulmalidir.

Zincir gerginligi ¢ok siki.

Zincir gerdirme; 5.1 Cubuk ve zincir
bolimindeki talimatlara bakin.

Yaglama sistemi arizasi.

15-30 saniye boyunca tam gaz
cahistirin. Durun ve cubugun ucundan
yagin damladigini kontrol edin. Yag
varsa, ariza zincirin agir olmasindan
veya hasarli cubuktan kaynaklaniyor
olabilir. Yag yoksa, Yetkili Servis
Merkezi ile iletisime gegin.
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SORUN

OLASI NEDENLER

c6zim

Motor mars basiyor ve
calisiyor, ancak zincir
donmiyor.

/\ DIKKAT: Motor calisirken
asla zincire dokunmayin.

Zincir freni devreye alindi.

Zincir frenini devre disi birakin; 9.3
Zincir freni bélumune bakin.

Zincir gerginligi cok siki.

Zincir gerdirme; 5.1 Cubuk ve zincir
bolimindeki talimatlara bakin.

Cubuk ve zincirin takilmasi.

5.1 Cubuk ve zincir bolumundeki
talimatlara bakin.

Hasarli zincir ve/veya cubuk.

10.3 Zincirin bilenmesi ve/veya 10.4
KILAVUZ CUBUK boltimundeki
talimatlara bakin.

Hasarli debriyaj ve/veya
pinyon.

Gerekirse degistirin: Bir Yetkili Servis
ile temasa gecin.
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